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Ocelové plechy

ThyssenKrupp Ferostav ponuka vo svojich skladovych zasobach Siroky sortiment

plochych vyrobkov:

- hrubé plechy v akostiach S235JR+N a S355J2+N; Cast sortimentu v akostiach
S235JRC+N, S355J2C+N, S355K2+N, S355K2C+N;

- tenké plechy valcované za tepla v akostiach S235JR+N, S355J2+N,
QStE380TM (S355MC), P265GH a vzorované plechy; tenké plechy pre Specialne
tvarnenie za studena v akostiach S235JRC+N, S355J2C+N;

- tenké plechy pre hibokotazné aplikacie v akosti DD11;

- tenké plechy valcované za studena v akosti DCO1;

- pozinkované plechy v akosti DX51D+Z275;

- trapézové a vinité plechy.

Ku vSetkym plochym vyrobkom na sklade je dokladany inSpek¢ny certifikat 3.1 podla

EN 10204:2004.

Plechy ponukame v Standardnych aj atypickych formatoch. Disponujeme Sirokym
sortimentom zvitkov, ktoré nadelime na presny rozmer podla VasSich poziadaviek.

Kataldg obsahuje vyber z nasej ponuky plochych vyrobkov. Na objednavku pre Vas
radi zabezpeCime plechy aj v inych akostiach podla platnych noriem, v presnych
rozmeroch ¢i uz v tabuliach, zvitkoch alebo paskach, s certifikatmi a skuSkami podla
zelania.
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Priklady oznacCenia oceli podla ich pouzitia
a mechanickych vlastnosti podla EN 10027-1:2005

KonStrukéné ocele

Zakladné symboly Pridavné symboly pre ocel Pridavné symboly
pre ocelové vyrobky
S§235 JR +AR
S = konstrukéna ocel Symboly pre hodnotu narazovej |Symboly oznacujuce spdsob
235 = predpisana minimalna prace a skusobnu teplotu / spracovania

medza sklzu v MPa pre najmensi | ostatné charakteristiky
rozsah hrdbky

Pridavné symboly pre ocel

Symboly pre hodnotu narazovej prace a skisobnu teplotu

Narazova praca (J) Skusobna teplota
°C

JR KR LR 20
Jo KO LO 0
J2 K2 L2 -20
J3 K3 L3 -30
J4 K4 L4 -40
J5 K5 L5 -50

Symboly pre ostatné charakteristiky

C = Specidlne tvarnenie za studena

M = termomechanicky valcovany

N = normalizacne Zihany alebo normaliza¢ne valcovany
Q = zuslachteny

L = nizka teplota

a iné charakteristiky podla normy EN 10027-1:2005

Pridavné symboly pe ocelové vyrobky
+AR = valcovany (bez akéhokolvek zvlastneho valcovania a/alebo tepelného spracovania)
+N = normalizacne Zihany alebo normalizane tvarneny

+M = termomechanicky tvarneny
a iné charakteristiky podla normy EN 10027-1:2005

Ocele na tlakové zariadenia

Zakladné symboly | Pridavné symboly pre ocel
P265 GH

P = ocele na tlakové zariadenia Skupina 1 Skupina 2

265 = predpisana minimalna G = iné charakteristiky (podla H= vysoka teplota

medza sklzu v MPa pre najmensi | potreby 1 az 2 Cislice) L = nizka teplota

rozsah hrabky M = termomechanicky valcovany | R = beZna teplota (teplota okolia)
N = normalizacne Zihany alebo | X = vysoka a nizka teplota
normalizacne valcovany




05

Hrubé plechy za tepla valcované
z konstrukcnych oceli

KonsStrukéné ocele maju garantovand medzu sklzu, pevnost v tahu a tomu primeranu taznost. Su dobre zvaritelné konvenénymi metodami
zvarania. Nachadzaju Siroké vyuZitie v stavebnictve, v automobilovom priemysle, pri vyrobe kontajnerov, nadrZi a podobne.

Material Standardne v skladovych zasobach

S235, S355; v stuprioch kvality JR, J2; v stave +AR, +N

EN 10025 (1,2):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
S235JR+AR, S235JR+N
Sirka x dizka Hribka [mm]
mm 20 22
2000 x 6000 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
S355J2+N, S355J2C+N, S355K2+N, S355K2C+N
Sirka x dlzka Hrabka [mm]
mm 18 20
2000 x 6000

2500 x 6000
2000 x 12000

Sirka x dizka Hrubka [mm]
[ & [mm 85 90 100 110 120 130

2000 x 6000 ) ° ° ° ° ° ° ) ) ° ) )
2500 x 6000
2000 x 12000

Dalsie sluzby:

M v spolupraci so servisnymi centrami naSich partnerov zabezpecime vypalky réznych rozmerov
podla zadanych poziadaviek

M na plechy, ktoré su k dispozicii na sklade, na poZiadanie zabezpecime dodato¢né skusky
podla platnych noriem a predpisov
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Hrubé plechy za tepla valcovaneé
z konstrukcnych oceli

S185, S235, S275, S355, S450, E295, E335, E360; v stuprioch kvality JR, JO, J2, K2; v stave +AR, +N
EN 10025 (1,2):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

S275, S355, S420, S460; v stupfioch kvality N, NL
EN 10025 (1,3):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

S275, S355, S420, S460; v stuprioch kvality M, ML

EN 10025 (1,4):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
j kordzii
S235, S355; v stupnoch kvality JO, J2, K2; v stave +AR, +N (napr. S235J0W+AR, S355J2WP+N)
EN 10025 (1,5):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

cnych oceli so zvySenou medzou sklzu v zuSlachtenom stave
S460 az S960; v stuprioch kvality Q, QL, QL1
EN 10025 (1,6):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

Hrubé plechy z oceli s vysokou medzou sklzu na tvarnenie za studena

S315MC az S700MC a S260NC aZ S420NC v zavislosti od spdsobu vyroby

EN 10149 (1-3):1995 Technické dodacie podmienky

EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
Rozmery
Hrubka 5,0 - 200,0 mm
Sirka 1000 - 3500 mm

Dizka 1000 - 36000 mm
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Hrubé plechy za tepla valcované
z oceli na tlakové nadoby a zariadenia;
z oceli pre iné ucely

P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, 16Mo3 a ostatnych tried tejto normy
EN 10028 (1,2):2003 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

pre pouZitie pri nizkych teplotach (rad PxxxNL1, PxxxNL2)
pri teplote okolia (rad PxxxN)
pri zvySenych teplotach (rad PxxxNH)

EN 10028 (1,3-7):2003 Technické dodacie podmienky

EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

Hrubé plechy z oceli uréenych na vyrobu rar

L245MB, L290MB, L360MB, L415MB, L450MB, L485MB
EN 10208 (1,2):1996 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

P245NB, P265NB, P310NB, P355NB
EN 10120:1996 Technické dodacie podmienky
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

Hrubé plechy z oceli ur¢enych pre lodiarsky priemysel

Podla lodnych spolo¢nosti (Germanisher Lloyd, Lloyd's register of Shipping, Det Norske Veritas ...)

EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
Rozmery
Hrubka 6,0 - 150,0 mm
Sirka 1000 - 3500 mm
Dizka 1000 - 36000 mm
Dalsie sluzby:

M pri objednavke materidlu je mozné Specifikovat:
- Specialne skusky ultrazvukové, dodatocné mechanické;
- vhodnost k profilovaniu;
- certifikaciu nezavislou organizaciou;
- kontrolované chemickeé zlozenie;
- dalSie individualne poZiadavky.

B v spolupraci so servisnymi centrami nasich partnerov zabezpecime
vypalky réznych rozmerov podla zadanych poziadaviek
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Tenkeé plechy za tepla valcované
z konstrukcnych oceli

KonsStrukéné ocele maju garantovand medzu sklzu, pevnost v tahu a tomu primeranu taznost. Su dobre zvaritelné konvenénymi metédami
zvarania. Nachadzaju Siroké vyuZitie v stavebnictve, v automobilovom priemysle, pri vyrobe kontajnerov, nadrzi, valcovanych jaklovych profilov
apodobne.

S235, S355 v stuprioch kvality JR, J2 v stave +AR, +N

EN 10025 (1,2):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
Sirka x dizka Hribka [mm]
mm 3 4 5 6 8
1000 x 2000 ° ° ° ° ° ° ° ° °
1250 x 2500 ° ° ° ° ° ° ° ° °
1500 x 3000 ° ° ° ° ° ° ° °
1500 x 6000 ° ° ° ° ° ° ° °
2000 x 4000 ° ° ° ° ° °
2000 x 6000 ° ° ° ° ° ° ° °

S355J2+N, S355J2C+N

irka x dizka Hrabka [mm]

mm 4 5 6 10
1500 x 3000 ° ° ° ° ° ° ° °
1500 x 6000 ° ° ° ° ° ° ° °
2000 x 6000 ° ° ° ° ° ° °

S235JR s ovalnymi vystupkami

Sirka x dizka Hribka [mm]
mm 3 4 5 6 8 10
1000 x 2000 ° ° ° °

1250 x 2500 ° ° ° °

1500 x 3000 ° ° ° ° ° °
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Tenkeé plechy za tepla valcované
z konstrukcnych oceli

S185, S235, S275, S355, S450, E295, E335, E360;
v stupnioch kvality JR, JO, J2, K2 ; v stave +AR, +N

EN 10025 (1,2):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

nych jemnozrnnych konstrukénych oceli
S275, S355, S420, S460; v stupfioch kvality N, NL

EN 10025 (1,3):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

S275, S355, S420, S460; v stuprioch kvality M, ML

EN 10025 (1,4):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

S235, S355; v stuprioch kvality JO, J2, K2; v stave +AR, +N (napr. S235J0W+AR, S355J2WP+N)

EN 10025 (1,5):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

ySenou medzou klzu v zuSlachtenom stave
S460 az S960; v stupiioch kvality Q, QL, QL1

EN 10025 (1,6):2004 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

Tenké plechy z oceli s vysokou medzou klzu na tvarnenie za studena
S315MC az S700MC a S260NC az S420NC v zavislosti od spdsobu vyroby

EN 10149 (1-3):1995 Technické dodacie podmienky

EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
Rozmery
Hrubka 1,5-20,0 mm
Sirka 30 -2075 mm

Dizka 300 - 16000 mm
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Tenkeé plechy za tepla valcované
z oceli na tlakové nadoby a zariadenia

Hlavnou vyhodou tychto oceli je ich odolnost voci vysokym tlakom pri roznych teplotach. Ocele maju vysokl hidzevnatost, su dobre zvaritelné
a vhodné pre normalizacné Zihanie a Zihanie na zniZenie napéti po zvarani, za Uc¢elom neutralizacie lokalneho spevnenia materialu. Tieto ocele
sa pouZivaju na vyrobu priemyselnych nadrZi, cisterien, vymennikov tepla, tlakovych potrubi a podobne.

Material Standardne v skladovych zasobach

EN 10028 (1,2):2003 Technické dodacie podmienky

EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
P265GH
Sirka x dizka Hribka [mm]
mm 4 5 6 8 10 12
1500 x 6000 ° ° ° ° ° °
2000 x 6000 ° ° ° ° ° °

P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, 16Mo3 a ostatnych tried tejto normy

EN 10028 (1,2):2003 Technlcke dodacie podmlenky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
Rozmery
Hrabka 1,5-20,0 mm
Sirka 30-2075 mm
Dizka 300 - 16000 mm

pre poutZitie pri nizkych teplotach (rad PxxxNL1, PxxxNL2)
pri teplote okolia (rad PxxxN)
pri zvySenych teplotach (rad PxxxNH)

EN 10028 (1,3-7):2003 Technické dodacie podmienky

EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov

EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
Rozmery
Hrubka 1,5-20,0 mm
Sirka 30 - 2075 mm

Dizka 300 - 16000 mm



Tenkeé plechy za tepla valcované
Z nizkouhlikovych oceli na tvarnenie za studena

Tieto ocele sa vyznacuju vysokou medzou sklzu a pevnosti v tahu a su uréené na tvarnenie za studena a hlbokotazné aplikacie. Zvaritelnost je
ekvivalentna so za studena valcovanymi plechmi zodpovedajlcich akosti. Pouzivaji sa na ohybanie a tahanie v Sirokom spektre odvetvi
priemyslu, hlavne v automobilovom priemysle a na vyrobu bielej techniky, v stavebnictve a podobne.

Material Standardne v skladovych zasobach

plechy z nizkouhlikovych oceli na tvarnenie za studena

EN 10111:1998 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov

DD11

Sirka x dizka Hribka [mm]
mm 3 4 5 6

1500 x 3000 [ ° ° °

Standardne je skladom moreny material s olejovanym povrchom, baleny v antikoréznom papieri.

plechy z nizkouhlikovych oceli na tvarnenie za studena
DD11,DD12,DD13,DD14

EN 10111:1998 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
Rozmery
Hrubka 1,5-15,0 mm
Sirka 30-2075 mm
Dizka 300 - 16000 mm

Material je mozné dodat podla zelania ako moreny/nemoreny s olejovanym/suchym povrchom.
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Tenkeé plechy za tepla valcované z vysokopevnych
a ultra vysokopevnych mikrolegovanych oceli

Tieto konStrukéné ocele sa vyznaCuju vysokou pevnostou v tahu a garantovanou vrubovou huzevnatostou pri nizkych teplotach. Su vyborne
zvaritelné a vdaka vysokej hodnote pevnosti s mozné velké hmotnostné Uspory materidlu pri zachovani pevnostnych vlastnosti produktu.
Plechy z tychto oceli st vhodné na tvarnenie za studena. PouZivaju sa na vyrobu zvarovanych konstrukcii, tlakovych nadob, rozvodov, dynamicky
namahanych sucastitransportnych zariadeni a podobne.

Material Standardne v skladovych zasobach

plechy z legovanej kvalitnej ocele QStE380TM

SEW092:1995 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov

QStE380TM

Hrabka [mm]
mm 3 4 5 6 8 10 12
[}
[ ]

1500 x 3000 ° ° ° ° ° °
1500 x 6000 ° ° ° ° °

Akost QStE380TM podla SEW092 méZe byt pouZitd ako nahrada akosti S355MC podla EN10149
v zmysle nizSie uvedenych hodnot:

Chemicka analyza v % C Mn Si P S Al Nb Vv Ti Mo B
materialu max max max max max min max max max max max
QStE380TM 0,12 1,4 0,5 0,030 0,03 0,015 0,09 0,2 0,22 -
S355MC 0,12 1,5 0,5 0,025 0,02 0,015 0,09 0,2 0,15 - -
Mechanickeé vlastnosti Oznacenie R., R., A
materialu MPa MPa %
min min <3mm hrubky, min. >3mm hrubky, min.
QStE380TM 380 450-590 18 22
S355MC 355 430-550 19 23

Hodnoty zo skisky tahom su pre akost QStE380TM dané pre priecne vzorky
Hodnoty zo skusky tahom su pre akost S355MC dané pre pozdizne vzorky

Standardne drzime skladom $iroky sortiment tenkych plechov za tepla valcovanych z legovanej kvalitnej

ocele QStE380TM vo zvitkoch, ktoré nadelime na presné rozmery podla VasSich poZiadaviek
(vid. delenie plechov str.18)

Tenké plechy z legovanych kvalitnych oceli
S315MC, S355MC, S420MC, S460MC, S500MC, S550MC

EN 10149 (1,2):1996 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

Tenké plechy z legovanych Specialnych oceli
S600MC, S650MC, S700MC

EN 10149 (1,3):1996 Technické dodacie podmienky

EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov

EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
Rozmery
Hrabka 1,5-15,0 mm
Sirka 30 - 2075 mm

Dizka 300 - 16000 mm
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Tenké plechy za tepla valcovaneé
z oceli pre iné ucely

ych pre delenie za tepla, laserom, plazmou
TS-ThermoCut 1, TS-ThermoCut 2

Materialovy list Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC: 1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
Rozmery
Hrubka 3,0-25,0mm
Sirka 1000 - 2000 mm
Dlzka 2000 - 16000 mm

Thermocut je obchodna znacka firmy ThyssenKrupp Schulte, tento material bol Specialne vyvinuty
pre delenie plechu laserom, plazmou a podobne

TS-ThermoCut 1 je ekvivalentom akosti S235JR+N.

TS-ThermoCut 2 je ekvivalentom akosti S355J2+N.

Tenké plechy z oceli ur€enych na vyrobu rir
L245MB, L290MB, L360MB, L415MB, L450MB, L485MB

EN 10208 (1,2):1996 Technické dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

P245NB, P265NB, P310NB, P355NB

EN 10120:1996 Technlcke dodacie podmienky
EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti

Tenké plechy z oceli uréenych pre lodiarsky priemysel

Podla lodnych spolo¢nosti (Germanisher Lloyd, Lloyd's register of Shipping, Det Norske Veritas ...)

EN 10051:1991+A1:1997 Medzné odchylky rozmeru a tvarov
EN 10029:1991+AC:1991 Medzné odchylky rozmeru, tvarov a hmotnosti
Rozmery
Hrubka 1,5-15,0mm
Sirka 30 - 2075 mm
Dizka 300 - 16000 mm
Dalie sluzby:

M pri objednavke materialu je mozné Specifikovat:
- Specialne skusky ultrazvukové, dodatocné mechanicke;
- vhodnost k profilovaniu;
- certifikaciu nezavislou organizaciou;
- kontrolované chemické zlozenie;
- dalSie individualne poziadavky.

W materidl Vam nadelime na presné rozmery podla Vasich individualnych poziadaviek
(vid. delenie plechov str.18)
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Tenkeé plechy za studena valcované
z oceli na tvarnenie za studena

Material ja charakteristicky vysokymi hodnotami medze sklzu a pevnosti v tahu, garantovanou minimalnou taznostou (predizenim pri lome) a je
vhodny pre naslednu Gpravu povrchu v Sirokom spektre (napriklad smaltovanim). PouZiva sa v roznych odvetviach priemyslu, ako napriklad
v automobilovom priemysle, na vyrobu bielej techniky, ventilacnej techniky a vSade tam, kde sa vyuZije vysoka formovatelnost tychto oceli.

Material Standardne v skladovych zasobach

ych za studena na tvarnenie za studena

EN 10130:2006 Technické dodacie podmienky

EN 10131:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov
DCO1
Sirka x dizka Hribka [mm]
mm , 1,0 1,2 ,
1000 x 2000 ° ° ° ° ° °
1250 x 2500 ° (] (] (] ° (]
1500 x 3000 ° ° ° °

Standardne je skladom material s olejovanym povrchom, baleny v antikoréznom papieri.

plechy z nizkouhlikovych oceli valcovanych za studena na tvarnenie za studena
DCO1, DC03, DCO4, DCO5, DCO6, DCO7
EN 10130:2006 Technické dodacie podmienky
EN 10131:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov

St37-2G, St37-3G, St44-3G, St52-3G
DIN 1626:1986 Technické dodacie podmienky
EN 10131:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov

ych za studena

HC260LA, HC300LA, KC340LA, HC380LA, HC420LA
EN10268:2006 Technické dodacie podmienky
EN 10131:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov

plechy z oceli ur€enych na smaltovanie valcovanych za studena
DCO1EK, DCO4EK, DCOGEK

EN10209:1996 Technické dodacie podmienky
EN 10131:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov
Rozmery
Hrubka 0,2-4,0mm
Sirka 20 - 2000 mm
Dizka 300 - 6000 mm

Standardne drzime skladom Siroky sortiment tenkych plechov za studena valcovanych a tenkych

plechov Ziarovo pozinkovanych vo zvitkoch, ktoré nadelime na presné rozmery podla Vasich
i i i ie plechov str.18)




Tenkeé plechy ziarovo pozinkovaneé

Ziarovo pozinkované plechy st vyrabané z oceli uréenych pre tvarnenie za studena a hlboko tazné aplikdcie, z konstrukénych oceli
a z vysokopevnych mikrolegovanych oceli. Su urcené pre vonkajSie aj vnutorné pouzitie v Sirokom spektre odvetvi (napr. v stavebnictve, ako
korozii odoIné konstrukéné prvky, kovové stropy, zarubne dveri, vo vyrobe domacich spotrebicov, vetracej techniky a podobne).

Material Standardne v skladovych zasobach

Ziarovo pozinkované

EN 10327:2004 Technické dodacie podmienky
EN 10143:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov

DX51D+7275 MACO/NACO

Sirka x dizka Hribka [mm]

mm , 0,80 1,0 1,25 ,

1000 x 2000 ° (] ° ° ° °
1250 x 2500 ° ° (] ° ° °

Plodna hmotnost zinkového povlaku obojstranne 275 g/m”.

Material v skladovych zasobach je v prevedeni MAC, t.j. s minimalizovanou texturou zinku (M),
zvy&ajnou kvalitou povrchu (A), ktory je chemicky pasivovany - chromatovany (C).
Standardne je skladom materiél s olejovanym povrchom (0), baleny v antikoréznom papieri.

Ziarovo pozinkované z oceli pre tvarnenie za studena a hlbokotazné aplikacie
DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z, DX54D+Z, DX56D+Z

EN 10327:2004 Technické dodacie podmienky
EN 10143:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov
Rozmery
Hrubka 0,2-4,0mm
Sirka 20 - 1850 mm
Dizka 300 - 6000 mm

S220GD+Z, S250GD+Z, S280GD+Z, S320GD+Z, S350GD+Z

EN 10326:2004 Technické dodacie podmienky
EN 10143:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov
Rozmery
Hrubka 0,2-4,0mm
Sirka 20 - 1850 mm
Dizka 300 - 6000 mm

Ziarovo pozinkované z vysokopevny
H260LAD+ Z, H300LAD+ Z, H340LAD+ Z, H380LAD+ Z, H420LAD+Z
EN 10292:2000 Technické dodacie podmienky
EN 10143:2006 Tolerancie rozmeru a tvarov

MozZnost povlakovania zinkom

Minimalna plosna hmotnost zinkového poviaku [g/m’]
Obojstranné 100, 140, 150, 180, 200, 225, 275, 350
Rozne 117,5/85;150/85

Povrch

N/M - Normalna textura zinku / Minimalizovana textura zinku

A/B/C - Zvyc¢ajny povrch / ZlepSeny povrch / Najlepsi povrch

C/0/CO - Pasivovany povrch/ Olejovany povrch / Pasivovany a olejovany povrch
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Doplnkovy sortiment plechov

Oceloveé trapézové profily sa vyrabaju tvarovanim za studena z povrchovo upraveného ocelového plechu. Na vyrobu sa pouziva pozinkovany
plech réznych akosti s vrstvou zinku od 200 g/m’ alebo lakoplastovy plech. Zivotnost tychto plechov je v beznych podmienkach min. 40 rokov.
Trapézové plechy je mozné vyrabat aj z hlinikovych, medenych, titdnzinkovych pripadne inych plechov podia dohody.

Trapézové profily TO5

Vyska profilu je 5 mm. Jeho vyuZitie je hlavne ako podhladovy alebo fasadny plech. Je vhodny na oplastenie roznych interiérovych
alebo exteriérovych stien, pristavieb a pod.

Rozmery
1105 Hrabka 0,50 - 0,75 mm
i SLSST D pamre e pnmnyy) | T, Celkova Sirka 1240 mm
I 50 46 Dizka 0,4-8,0m
— 1215 Plogna hmotnost 4,2 - 6,2 kg/m’

celkova Sirka 1240 mm . , ,
- - povrch pozinkovany, lakoplastovy

Trapézové profily T18

VySka profilu je 18 mm. Je vhodny ako streSny a fasadny profil. Je mozné ho vyuzit aj ako lacné rieSenie pri rekonstrukciach striech
rodinnych domov bez nutnosti vymeny pévodného latovania.

Rozmery
2 L L " Hrubka 0,50 - 0,75 mm
> Celkova Sirka 1120 mm
b o T e Dlzka 0,5-12,0m
Cadl AL Plona hmotnost 4,7 - 7,0 kg/m’
1078
celkova $irka 1120 mm povrch pozinkovany, lakoplastovy

Trapézové profily T29

Vyska profilu je 29 mm. Je vyrabany ako streSny a fasadny profil. Pri va¢Sich hribkach je vhodny aj na vytvaranie stratenych debneni.

Rozmery
ad Hrubka 0,50 - 1,0 mm
o s ) Celkova Sirka 1050,2 mm
&, A T TN T Dizka 0,5-12,0m
74.2 Plosna hmotnost 4,9 - 9,7 kg/m’
celkova 8irka 1050,2 mm _ povrch pozinkovany, lakoplastovy

Trapézové profily T35

ViySka profilu je 35 mm. Je vyrabany ako streSny a fasadny profil. Profil T 35 pri va¢Sich hrubkach je vhodny aj na vytvaranie stratenych
debneni.

Rozmery
207
1 oy 38 _ Hrabka 0,5-1,0 mm
. . i 0 Celkova irka 1070 mm
9T P AN AL TS Dizka 0,5-12,0m
43 43 Plogna hmotnost 4,9-9,7 kg/m’
1035 povrch pozinkovany, lakoplastovy

celkova Sirka 1070 mm
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Trapézové profily T50

Vyska profilu je 50 mm. Trapézovy profil T 50 je ako prvy z radu nosnych tzv. konstrukénych profilov. PouZiva sa aj ako stresny profil

Rozmery
celkova Sirka 1080 mm i
1040 Hrubka 0,5-1,25mm
. Celkova Sirka 1080 mm
260 220 40 Dizka 0,5-12,0m
Plosna hmotnost 4,9 - 12,1 kg/m’
i _-,- " - - -_\_ ..__- L.
) R, T it I o, W

120 140 povrch pozinkovany, lakoplastovy

Trapézové profily T85

VySka profilu je 85 mm. Trapézovy profil T 85 je z rady nosnych profilov, ktory sa pouZiva najma ako konStruk&ny nosny prvok stavby,
pri vytvarani stratenych debneni, zateplenych skladanych stropov a pod.

Rozmery
celkova Sirka 975 mm
930 ] Hrubka 0,70 - 1,25 mm
310 Celkova Sirka 975 mm
’ Dizka 0,5-12,0m
v s ! 2
o R : 5 / PloSna hmotnost 7,6 - 13,5 kg/m
' Toras | |l ———— i povrch pozinkovany, lakoplastovy

Trapézové profily T153

Vyska profilu je 153 mm. Konstrukény a nosny profil T 153 je dalSi nosny profil pre pouZitie v pripadoch vacsich vzdialenosti nosnikov.

Rozmery
- 97 -
Hrubka 0,75- 1,50 mm
X Celkova Sirka 873 mm
] Dizka 0,5-12,0m
il Plosna hmotnost 10,8 - 21,5 kg/m?
280 .

20 povrch pozinkovany, lakoplastovy

VInité plech

VInité plechy sa vyrabaju priecnym vinenim z hladkych pozinkovanych plechov a z plechov valcovanych za studena. Vhodné su na menSie
pristreSky, oplotenie a vacSie hrubky aj ako stratené debnenie pri betonovani.

Rozmery

Hrubka 0,5-1,0mm
Celkova Sirka (a) 750-980 mm

W ) ‘I Dizka 2000
Vyska viny (h) 40 - 50 mm
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Plechy delené na mieru
podla poziadaviek zakaznika

ThyssenKrupp Ferostav ponuka prie¢ne a pozdizne delenie ocelovych plechov valcovanych za tepla, plechov
valcovanych za studena a pozinkovanych plechov na Standardné aj atypické formaty podla individualnych
poZziadaviek. Bezne drzime skladom viac ako 1000 ton zvitkov, ktoré vieme promptne nadelit podla poZiadaviek
adopravit priamo k zakaznikom.

Technické moznosti delenia
ZabezpecCime dodanie a presné nadelenie materialu v akostiach podla poziadaviek, platnych noriem,

vyrobného sortimentu a technickych parametrov deliacich liniek

Plechy valcované za tepla
Hrubka 2-12mm

Sirka 30 - 2040 mm
Dizka 300 - 12000 mm
Pevnost plechu R, max. 700 Mpa

Medzné odchylky rozmeru a tvarov podfa EN 10051:1991+A1:1997

Plechy valcované za studena a pozinkované plech
Hrubka 0,5-3 mm

Sirka 20 - 1550 mm
Dizka 250 - 8000 mm
Pevnost plechu R,, max. 1000 Mpa

Tolerancie rozmeru a tvarov podla EN 10131:2006
Tolerancie rozmeru a tvarov podla EN 10143:2006

dodania apodobne.
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Material $tandardne v skladovych zasobach, ktory VAm nadelime do pozadovanej dizk

S235, S355 v stuprioch kvality JR, J2 v stave +AR, +N

S235JR+N, S235JRC+N

Sirka Hribka [mm]

mm 3 4 5 6 8

1000 ) ) ° ) ° ) )

1250 ° ° ° ° ° ° °

1500 ° ° ° ° ° ° °
2000 ° ) ° ) ) ) )

S355J2+N, S355J2C+N

Hribka [mm]

mm 3 4 5 6 8 10 12
1500 .
2000 ) ° ) ° ) )

Tenké plechy z legovanej kvalitnej ocele QStE380TM

QStE380TM
mm 3 4 5 6 8 10 12
1500 ) ) ° ) ° ) )

Hrubka [mm]
1,5

Standardne je skladom material s olejovanym povrchom, baleny v antikoréznom papieri.

Ziarovo pozinkované vo zvitkoch

DX51D+7275 MACO/NACO

Sirka Hribka [mm]
mm 0,55 0,80 1,0 1,25 1,50

1000

1250 ) ) ° ) ° )

Material je v skladovych zasobach v prevedeni MAC, t.j. s minimalizovanou textdrou zinku (M),
zvy€ajnou kvalitou povrchu (A), ktory je chemicky pasivovany - chromatovany (C).
Standardne je skladom material s olejovanym povrchom (0), baleny v antikoréznom papieri.

Informacie obsiahnuté v tejto brozire mézu obsahovat technické nepresnosti, strojopisné chyby, pripadné odchylky a poskytuju sa na baze aktualnosti a dostupnosti.
Technické zmeny vyhradené. Tato broZira ma len informativny charakter, nie zavazujlci ¢i doporucujuci.
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